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NJJL-SC-ZB-20240000南京金龙客车涂装车间深度保洁项目邀标函
社会各优秀单位：	
南京金龙客车制造有限公司拟于近期对涂装车间深度保洁项目进行公开招标，欢迎行业优秀单位报名参加。具体事宜如下：
一、项目名称：南京金龙客车涂装车间深度保洁项目
二、工程地点：江苏南京
三、工作内容：本项目为南京金龙客车制造有限公司商用车事业部大客涂装车间深度保洁，高空、设施、设备整体保洁。
四、条件要求：
1、中国国内注册的企业法人，具有独立承担民事责任的能力；
2、参加本次项目投标的投标单位从事该行业3年以上，具有车企涂装车间同类保洁项目业绩（至少有3个完工项目,具有国内大客涂装同类项目经验加分）。
3、投标单位拟派出的项目经理从事该行业3年以上。
4、提供企业近3年以来完成的同类保洁项目（至少3个），合同加盖公章及工程规模，并保证提供的所有资料的真实性。
5、注册资金不低于100万人民币，投标时出示相关证明。
6.有意向参加的单位，需将以下材料备齐于2024年9月12日09:00前交至南京金龙招标中心，逾期无效。
7.投标单位需提交（但不限于）下列资格证明材料彩色扫描件或复印件（复印件加盖公章）
企业经营相关文件：
1） 公司营业执照（原营业执照、组织机构代码证、税务登记证三证合一）；
2） 作业人员资格证书（高空作业、高压水射操作等）；
3） 法人代表证明书；
4） 法人代表授权委托书；
5） 公司业绩证明资料；
6） 报名单位地址、公司固定电话、联系人、联系人电话、邮箱地址；
（法人授权委托人作为投标人唯一联系人，且联系方式不得变动，不接受挂靠）
7） 法人授权委托人和拟用项目经理近半年本单位社保缴纳证明与劳动合同；
8） 近2年来公司财务报表，纳税证明等相关证明材料；
10）江苏省内及周边在进行的工程或近期已完工工程项目合同（供考察）；
11）合作单位推荐表；
注：以上资料请用A4纸张按顺序装订，报名资料密封，若因资料不按要求提交导致资格预审未通过由报名人自行承担。（如采用邮寄方式递交，请使用顺丰快递）
七、递交地址及联系方式：
递交地址：南京市溧水区滨淮大道369号
联系人：张辉	电话：19951653258（加微信）
技术对接人：严遇春  电话：15209871005
如有意愿，请与严经理联系现场勘察。

附表：须知★★★★★
	条款号
	条款名称
	编列内容

	1
	开标程序及定标
	（1） 密封情况检查：原则上要求投标文件密封完好，否则，开标前递交的投标文件将作废标处理，不得参与后续开标流程；开标现场递交的投标文件，可以参与后续开标流程，但投标方自行承担文件不密封造成的后果；
（2）现场评标顺序：技术标评审和交流→商务标评审和交流→二次报价→现场评标结束。

	2
	付款方式
	1）第一笔款，合同签订后一周内甲方支付合同总价的30%款项给乙方（提供6%的增值税专用发票，见票付款）。
2）第二笔款，深度清洁完成，经甲方验收合格后，凭甲方出具的验收合格证明，一周内甲方支付合同总价剩余70%款项给乙方（提供6%的增值税专用发票，见票付款）。

	3
	工期要求
	工期30天
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第一部分：工程概况
[bookmark: _Toc121564153]1、工程简介
本项目为南京金龙客车制造有限公司商用车事业部大客涂装车间深度保洁，高空、设施、设备整体保洁，主要内容如下：
	序号
	工作内容
	备注

	1
	车间内部结构钢架、大梁等，墙面、地面
	

	2
	烘干炉内外（含风道）的深度清洁
	

	3
	设备平台的深度清洁
	

	4
	打磨室内外（含风道）的深度清洁
	

	5
	发泡室、刮腻子室的深度清洁
	

	6
	车底喷胶室的深度清洁
	

	7
	喷漆房及送、排风管路的内外深度保洁
	

	8
	涂装延长线补漆房和黑漆房（含风道）的内外深度保洁
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第二部分：工程内容
一、施工单位遵守如下基本事项：
a、作业开始前，必须对员工进行相关的安全知识教育和作业培训；
b、采取必要的安全防范措施，防止设备和人身安全事故发生；
c、指定专门的“安全检查员”，负责现场安全检查，并做好相关记录；
d、高空作业区域下方及周围必须设置“安全警示牌”，并有专人看护；
e、清洁使用过的抹布、化学品等其它废弃物不得随意弃置；
f、清洁中不能使用含有硅酮类的材料，未经批准验证的化学品不得在涂装车间使用
二、车间深度保洁方案
1、深度清洁原则：由上而下、由内而外、由粗到细。包括设施的常规清洁、设备的技术清洁、通风系统的清洁等。
2、具体保洁内容：
	工作区域
	         工作内容
	      工作方法
	清洁类别

	厂
房
钢
构
等
区
域
	所有线槽、桥架、灯具内外表清洁(包括电缆) 
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
3、首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空保洁

	
	车间内部结构钢架、大梁、厂房内顶部浮灰等清洁；
	
	

	
	墙面、窗户清洁；厂房内辅房墙面及房顶
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空保洁

	
	地面常规清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁，地面用洗地机、尘拖等进行推净
	常规保洁

	各
区
域
钢
平
台
	平台及设备外表面常规维护
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
3、首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空作业

	
	风管、线槽内外表面清洁（包括电缆）
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	发泡室、刮腻子室
	风管、线槽内外表面清洁（包括电缆）
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	
	室体设备内外含地面、附属灯具外表清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空保洁

	
	风机/活性炭箱、升降台清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	喷
胶
室
	室体设备内外表清洁
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	
	喷胶室排风过滤系统、环保设备及管道清洁
	去除表面浮灰、油漆 
	技术保洁

	
	控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	烘
干
室
	室体、设备平台外表面及相关高空清洁
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	
	循环风道、三元体内（高温过滤等）外表面的清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	燃烧机设备清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	RTO
	设备及风管、线槽外表清洁
控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空作业

	灯架
工位
	灯架、灯具、升降台外表清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空作业

	喷
漆
室
（含涂装延长线补漆室、黑漆/喷蜡室）
	室体、设备平台、送风管道外表清洁；涂修室体仅内部清洁
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	
	喷漆室内部含地面框架、送排风系统内部含管道、风机、加热系统、过滤框架等清洁；排风管道内部清洁至排风机入口
	去除表面浮灰、油漆 
	技术保洁

	
	升降平台清洁、控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	打
磨
室
	打磨室体内外表清洁
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
3、首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	高空作业

	
	风机设备及隔音室、室内升降台清洁；控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	地沟、排风口、排风管道清洁
	去除积灰、杂质等 
	技术保洁

	其
它

	风管线槽内外表面清洁（包括电缆）
	1、采取人员登高作业方式
2、利用脚手架搭建作业平台
	高空作业

	
	室体深度清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	室体相应设备清洁
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	地面、设备外表面常规维护
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁，地面用尘拖进行推净
	常规保洁

	
	设备、设施附属灯具
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁；
	常规保洁

	
	所有设备附属送排风管路内外表面
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁

	
	所有地板链
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	常规保洁

	
	控制柜等设备外表面清洁及内部除尘
	首先去除表面浮灰，用粘尘布进行最后清洁
	技术保洁


以上表格为主要设备及设施保洁方案，未提及设备及设施以合同相应要求约定为准。
以上高空作业、常规保洁、技术保洁均以合同验收标准为准。
三、深度保洁验收
1、作业标准
1.1 设施的常规清洁标准
    a、主体建筑围设的内表面（包含地面、墙面、玻璃、管道等）
    标准：目视，厂房环境内地面、所有物体，表面无尘和污渍：玻璃窗及透视窗明亮可视。
    b、辅助设施的内表面及设备的外表面
    标准：目视及戴白手套擦拭无明显灰迹，保持清洁干净、无积尘、无附着物
1.2 设备的技术清洁标准
(1) 喷漆室、喷胶室、刮腻子室、发泡室、打磨室等
标准：内部玻璃清洁干净、保持透明度；内部壁板无残留污迹，并保持其光洁度；枪管、  输送漆管表面干净无积尘；实体外表面无浮灰，保持一定光洁度。运输链表面无明显污渍，运行平稳；格栅板表面无残留油脂和杂质。地坑内部无废弃杂物。
(2) 烘干室等
标准：烘干室内壁擦拭后无任何灰尘，烘干炉内通道地面无油污、杂质：烘干炉出入口无油烟附着物，输送轨道、地面无积尘；出风口无残留油脂和积尘。
1.3 通风系统的清洁标准
a、风机箱/室体内部清洁标准
标准：通风前内表面没有任何灰粒和积灰；电机表面及缝隙中无残留积尘。
b、风管、风道及过滤器的清洁标准
标准：通风前内表面没有任何灰粒和积灰；过滤器出风面无污染且安装时与框架密封，无缝隙。喷漆室试喷1台实车，通过漆面颗粒情况测试、评估循环风清洁度。
2、作业完成后，由作业人员进行自检，并做好相关质量检查记录。发现问题立即返工直至     达到清扫质量要求。
3、自检合格后，通知甲方按照质量要求进行验收。甲方在收到乙方通知2天内，安排专人进行检查（乙方完成一项工作，甲方验收合格后，则交付。）
4、在验收中发现的问题，乙方除负责返工达到清扫质量要求，并检查其他部位所有同一类问题。

四、保洁工期：
车间深度保洁工期要求：甲方正式通知后2日内，正式大规模进场施工，30个日历日达到且满足车间试生产所需的环境条件完成车间整体深度保洁，并在甲方验收通过后结束。因甲方及甲方的施工单位的原因造成的保洁工作的延期，乙方不承担延期履行责任，但乙方需向甲方项目负责人提交书面沟通函并得到甲方项目负责人的确认。

2
