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                 招标公告
社会各优秀单位：	
江苏开沃汽车有限公司拟于近期对创维汽车全球设计中心BE12造型模型开发项目进行公开招标，欢迎行业优秀单位报名参加资格预审。具体事宜如下：
1、 项目名称：创维汽车全球设计中心BE12造型模型开发项目
2、 项目地点：乙方公司所在地 
三、项目概况和内容要求：
（1）BE12项目作为创维汽车旗下第二款电动SUV项目，在继承创维EV6的底盘构架基础上，对整车造型进行全新设计。引入“引力波美学”，用更为科技、智能、年轻化的设计语言，打造一款高端的电动SUV，为创维汽车注入新的设计哲学。
（2）项目内容如下：
· 整车尺寸约：4700mm*1900mm*1700mm；  轴距：2800mm；  轮毂尺寸：245/45/20R
· 外饰模型：泡沫模型*2、油泥模型*1、硬质模型*1；
· 内饰模型：泡沫模型*1、油泥模型*1、硬质模型*1；
· 模型详细技术要求见附件；
四、条件要求：
1、主体要求：注册的企业法人，具有独立承担民事责任的能力，公司注册至今不低于5年，且经营范围必须与模型加工相关；
[bookmark: _Hlk92805001]2、业绩要求：近三年汽车内外一体静态展示模型在主机厂的业绩不少于五个；
3、资格预审材料要求：有意向参加资格预审的单位，需将以下材料备齐，于2022年4月27日12:00前交至开沃集团总经办招标中心，逾期无效。
（1）公司营业执照、税务登记证、组织机构代码证；
（复印件加盖公章，分别提供或三证合一）；
（2）法人代表证明书（原件）；
（3）法人代表授权委托书（原件）；
（4）公司地址、公司固定电话、联系人、联系人电话、邮箱地址；
（该联系方式将作为投标人唯一联系方式）
（5）法人授权委托人和本项目负责人近半年本单位社保缴纳证明；
（6）业绩要求（业绩资料要求提供合同复印件）；
（7）社保缴纳花名册（近半年）、财务报表（2019~2021年）、纳税完税证明（2019~2021年）（加盖公章）；
（8）所提供的报名资料均为真实性承诺函（原件）。
注：以上资料请按要求顺序提交盖章扫描件至招标人邮箱（必须），或用A4纸张按顺序装订后密封，密封条加盖公司公章后递交（快递请备注公司名称）（非必须）。对未通过资格预审的报名单位，招标人不做解释。
五、递交地址及联系方式：
                  递交地址：南京市溧水区滨淮大道369号 
联系人：张工 电话：18851648594
    邮箱：zhanghuihua@skywellcorp.com
    技术对接联系人：杨工 电话：18536812195

                           开沃集团 总经办 招标中心
2022年4月20日


附件：BE12项目造型模型开发技术要求
一、项目概况描述
BE12项目作为创维汽车旗下第二款电动SUV项目，在继承创维EV6的底盘构架基础上，对整车造型进行全新设计。引入“引力波美学”，用更为科技、智能、年轻化的设计语言，打造一款高端的电动SUV，为创维汽车注入新的设计哲学。
二、项目工作内容
BE12项目为两排五座SUV。整车尺寸约：4700mm*1900mm*1700mm，轴距：2800mm，轮毂尺寸：245/45/R20。乙方需负责内外饰油泥模型和硬质模型的加工工作。具体内容如下：
2.1 外饰：泡沫模型2个、油泥模型1个、硬质模型1个；
2.2 内饰：泡沫模型1个、油泥模型1个、硬质模型1个
三、项目评审节点
  3.1 外饰模型
  3.1.1 外饰泡沫模型，进行1轮评审；
  3.1.2 外饰油泥模型，进行3轮评审；
  3.1.3 外饰硬质模型，进行2轮评审；
3.2 内饰模型
  3.2.1 内饰泡沫模型，进行1轮评审；
  3.2.2 内饰油泥模型，进行3轮评审；
  3.2.3 内饰硬质模型，进行2轮评审；
四、技术要求
4.1总体要求
4.1.1 BE12油泥模型尺寸为：外饰约为 4700mm×1900mm×1700 mm ，内饰依照CAS数据为准；
4.1.2、完成后的油泥模型需真实完整的体现CAS数模的尺寸、特征形态；
4.1.3、加工、铣削模型应遵循行业规范、标准，并经相关专业人员评审通过。
4.1.4、乙方的模型骨架方案、加工方案必须经过甲方认可；
4.1.5、应加工出四个以上与整车坐标系相同的定位块；
4.1.6、乙方要提供详细的模型三坐标检测报告，加工步距不小于2mm，油泥模型与CAS面偏差在±1mm之内。
4.1.7、乙方要提供详细的加工方案。至少包含以下：
4.1.7.1分块结构方案，
4.1.7.2加工流程，
4.1.7.3加工计划
4.1.7.4甲方输入条件
4.1.7.5 运输方案
4.1.7.6沿用件（轮胎、踏板、转向管柱等）的安装方案
4.1.8、乙方负责模型运输并安全到达目的地
4.2  油泥模型要求
4.2.1  模型骨架应用能承重的材料制作，保证整体的外形尺寸不变形。  主体骨架要用100（mm) ×80 (mm)厚度为4mm的方钢或铝型材。
4.2.2  油泥应与泡沫、骨架粘结牢固，严禁出现破裂及脱落现象。
4.2.3  加工后的油泥厚度应保证在25 mm以上（侧窗玻璃、前后风挡玻璃油泥厚度保持在20 mm以上）
4.2.4  油泥必须用进口油泥（德国或日本）
4.2.5  表面新油泥要达到20mm厚。
4.2.6加工完成的模型表面要求：特征精细、完整，表面光顺、均匀、无漏铣；
4.2.7须严格按照CAS数模加工出各部位的分缝线；
4.2.8 BE12外饰油泥模型采用整体加工，不允许进行分块；
4.2.9 内饰油泥模型不加工顶棚、行李箱、地毯；
4.2.10 踏板、座椅安装方案要求能方便拆卸；
4.2.11 内饰油泥模型分成以下模块：主框架、仪表板、副仪表板、左前门、右前门、左B柱、右B柱、右侧滑门、左右侧围护板、后背门护板。
4.3 硬质模型要求
4.3.1 硬质模型采用代木材质；
4.3.2 静态展车，无需动力开动，但结构强度需要保证可人工推移；
  4.3.3 前后组合大灯为贯穿式设计，能遥控点亮前后灯，具备动态光效；
  4.3.4 内饰模型前侧后风窗为玻璃材质，车顶为天幕玻璃或者透明亚克力；
  4.3.5 内饰模型配备可点亮内饰氛围灯光；
4.3.6表面质量要达到评审级，满足造型A面验证要求的光影、线条光顺流畅等要求，数据误差不超过1mm；
4.3.7乙方在设计制作模型时，要考虑模型移动运输方便性，设置易于展车转场的移动机构，并且保障该机构坚固易用。

五、知识产权
5.1 本项目所有技术资料所有权归属甲方，任何时候都不产生所有权的转移。合同项目结束或合同终止时，乙方应归还甲方所有资料(含复制品)。
5.2.乙方保证委托业务不以重制、改制或任何侵犯甲方或第三方知识产权的方式履行，由此而造成的一切后果由乙方负责。
5.3.业务的结果（包含发明创意、造型、著作权和知识产权）归甲方单独所有，乙方不得将其用作它用或提供他人使用，甲方或其指定人可以公开并以任何方式利用。
5.4 乙方保证对在本合同执行中所开发或者学习到的委托业务的结果，在国内外不申请专利或其它知识产权，也不得以第三方名义提出申请。
5.5 如合同提前终止，本章规定仍然有效。

六、保密
6.1.未经对方书面同意，合同双方或其员工、其它参与本项目工作人员均不得将对方为进行本设计所提供的任何经营秘密、样品、专门技术、与对方业务相关的各种口头、书面、有体、无体、标示有『机密』或其它同义字或类似文字或虽未标示，但依一般商业观念应被视为机密之物品、文件、信息，以任何方式泄漏给第三方，也不得自己或令第三人违反本协议。
6.2 未经甲方同意，乙方不得接受或与任何第三方商议竞争性产品的设计制作；乙方保证按保密作业要点（附件三）中所规定之保密作业要点实施，对从业人员及为乙方工作的第三者赋予同等保密义务，责任由乙方负责。
6.3 如合同提前终止，本章规定仍然有效。
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