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 招标公告          
社会各优秀单位： 

南京金龙客车制造有限公司拟于近期对 D07R(右舵版创业者/D07）整车产品设计开发项目进行公开招标，

欢迎优秀的单位参加资格预审，具体事宜如下： 

项目名称：南京金龙客车制造有限公司 D07R(右舵版创业者/D07）整车产品设计开发项目 

项目地点：南京金龙客车制造有限公司（南京市溧水区滨淮大道 369号）  

项目概况与内容： 

本项目为 D07R(右舵版创业者/D07）整车产品设计开发项目，投标方需负责完成全面负责 D07R 项目整车

的设计开发工作：工程设计工作、整车性能计算分析、提供骡车改制技术支持工作、协助完成试验工作等。 

项目内容： 

一、委托事项 

南京金龙客车制造有限公司就 D07R（右舵版创业者/D07）项目的开发技术服务，向技术合作供应商进行招

标。 

二、招标项目 

D07R项目是一款基于 D07平台的海外右舵车车型，上市时间为 2019 年 10 月。 

三、工作方式 

南京金龙客车制造有限公司，委托技术合作供应商就 D07R 项目进行设计开发，技术合作供应商全面负责

D07R 项目整车的设计开发工作。开发地点位于南京金龙客车制造有限公司，设计验证阶段工作技术合作供

应商配合南京金龙客车制造有限公司完成，工作地由南京金龙客车制造有限公司指定。 

四、工作内容 

4.1 产品定位分析 

根据用户、市场、竞争产品，给出开发车型的产品定义与设计要求书、整车配置表、借用及选型件明细表、

项目计划以及评审节点和输出文件等。 

4.2 工程设计工作 

(1) 进行造型改型设计，完成造型改型所必须的所有工程可行性分析； 

(2) 整车总布置设计更改验证； 

(3) D07R车型满足上市时（2019 年）目标地区法规。 

4.3整车性能 

(1)各项性能计算，分析； 

(2) D07R 项目整车性能目标设定，实现方案，试验计划安排。 

4.4骡车改制工作 

协助完成骡车改制工作。 

4.5开阀文件及交付物 



 

 

(1) 南京金龙客车制造有限公司的整车开发流程规定项目开发需开 4个阀点，每个阀点设计部门需要交付文

件由技术合作供应商来负责； 

(2) 技术合作供应商负责交付文件（开阀和交付物）需根据 D07R 项目开发计划提前 5 天交付，以便南京

金龙客车制造有限公司审核。 

4.6试验 

协助完成各项试验工作。 

4.7样车准备 

样车试制由南京金龙客车制造有限公司负责，技术合作供应商根据南京金龙客车制造有限公司需求提供技术

支持及协助，保证南京金龙客车制造有限公司顺利完成相关工作。技术合作供应商派员到南京金龙客车制造

有限公司生产所在地全力配合样车的生产，并保证样车达到设计标准。 

五、协作事项 

5.1 南京金龙客车制造有限公司项目管理人员参与产品开发的全过程，并按双方拟定的质量目标书和进度计

划对设计过程全程监控。对不按协议执行和违背设计任务书的行为，南京金龙客车制造有限公司有权制止直

至对技术合作供应商进行经济处罚。 

5.2 动力总成与整车的标定由南京金龙客车制造有限公司负责组织实施，技术合作供应商负责技术支持及配

合。 

5.3 技术合作供应商依据其工作流程及质量控制程序，保证质量目标和进度目标实施，并对项目输出成果负

全部责任。 

5.4 项目开始后，技术合作供应商应根据 D07R 项目开发计划制订详细的推进计划，包括涉及南京金龙客车

制造有限公司的工作内容，工作内容需相比 D07R 项目开发计划中节点提前 5 天完成。 

5.5 设计过程中技术合作供应商所需南京金龙客车制造有限公司已有的零部件和设备由技术合作供应商提出

申请向南京金龙客车制造有限公司借用，南京金龙客车制造有限公司根据技术合作供应商所需要工艺尽量提

供工艺条件和生产工艺的材料。 

5.6 合同签订后三天内项目启动，技术合作供应商项目人员分步到位。在项目开发过程中，技术合作供应商

的分项目经理及专业骨干人员应该保持稳定，如有变动技术合作供应商书面通知南京金龙客车制造有限公司，

协商解决，其他人员更换不得超过项目人员总数的 10％。 

5.7 所有产品定型所需试验由南京金龙客车制造有限公司负责，技术合作供应商提供试验方案及问题分析，

南京金龙客车制造有限公司负责实施。 

5.8 技术合作供应商保证产品新设计开发工作内容，技术合作供应商有责任保证不侵犯任何第三方的知识产

权。 

5.9 开发过程中节点评审及方案确定以双方项目负责人共同签署的评审报告、协议或会议纪要形式确定。 

5.10 为加强过程管理，除了其它规定的汇报和节点评审外，每周向南京金龙客车制造有限公司书面汇报

项目进度一次。 



 

 

5.11 如车型开发过程中由技术合作供应商分工负责的内容出现问题，由技术合作供应商及时更改，并向南

京金龙客车制造有限公司出具书面的更改计划。 

六、成果形式 

6.1 设计输出（数模、纸质图纸、纸板文件和样件）应保证完整、齐全、准确，达到质量标准； 

6.2 各阶段明细表提交时间，按照南京金龙客车制造有限公司要求； 

6.3    每一个数模都以 CATIA V5 R21 格式提供。 

七、验收标准和方式 

7.1 设计输出验收原则 

（1）必须能指导过程设计和开发； 

（2）必须能指导生产和对生产工艺开发提供指导。 

7.2项目以设计目标和相关国家的标准为验收依据（如南京金龙客车制造有限公司有特殊技术要求的，还应

当符合南京金龙客车制造有限公司的特殊要求），其中设计项目由技术合作供应商提供详细的验收规范，双

方讨论并经南京金龙客车制造有限公司认可。验收规范的文本经双方签字确认后复印，由双方各自保管。原

则上，在项目启动具体工作过程中，南京金龙客车制造有限公司无明确设计标准的情况下，经南京金龙客车

制造有限公司确认同意后，以技术合作供应商的企业标准为准。由设计缺陷造成重大设计变更产生的费用由

技术合作供应商负责，整车性能开发由技术合作供应商完成并确保达到南京金龙客车制造有限公司设计要求。 

7.3  项目验收分阶段在各个节点结束后进行。技术合作供应商根据计划流程提出验收申请，南京金龙客车

制造有限公司组织相关验收小组以验收会或项目评审会相结合的方式验收，验收小组成员由南京金龙客车制

造有限公司确定。 

7.4 在通过项目节点验收后或量产后的任何阶段如因设计缺陷而产生的问题，由技术合作供应商负责免费设

计修改，具体解决方案由双方协商确定，并在南京金龙客车制造有限公司确定的时间内完成。否则，技术合

作供应商应承担由此给南京金龙客车制造有限公司造成的损失。 

7.5 验收地点：验收地点在南京金龙客车制造有限公司。 

7.6 评审组由甲乙双方人员组成，由南京金龙客车制造有限公司认可。 

7.7在计划节点基本不变的情况下,经南京金龙客车制造有限公司同意后，可以考虑中间节点前后调整, 但原

则上不超过 1周。如因南京金龙客车制造有限公司原因(如重大方案调整或南京金龙客车制造有限公司付款

拖延)拖延时间, 总节点可以等效顺延, 由双方以会议纪要形式确定。 

7.8整个项目结束后，南京金龙客车制造有限公司应当对整个项目进行终审验收，并出具终审验收报告，该

终审验收报告是整个项目是否合格的最终依据，任何节点验收、第三方验收的效力不得对抗南京金龙客车制

造有限公司的终审验收报告。 

八、所有权和知识产权 

8.1 依据本协议书书规定，技术合作供应商完成的全部设计开发成果的所有权和知识产权归南京金龙客车制

造有限公司所有。在技术合作供应商收到南京金龙客车制造有限公司的阶段性付款之前，该阶段之设计开发

成果由技术合作供应商负责保管。技术合作供应商应当将每阶段的设计和开发成果在每阶段验收结束后全部



 

 

交付给南京金龙客车制造有限公司，在整个项目设计开发结束后，技术合作供应商应当将全部设计和开发成

果向南京金龙客车制造有限公司全部交齐。 

8.2 本协议项下的研究成果和相关的知识产权归南京金龙客车制造有限公司独家享有，南京金龙客车制造有

限公司是唯一一家有权使用该技术从事研究和生产活动的单位。技术合作供应商应同意由南京金龙客车制造

有限公司支付开发费用所得到的研究成果的知识产权由南京金龙客车制造有限公司享有。未经南京金龙客车

制造有限公司同意，技术合作供应商不得将研究成果擅自许可其他任何第三方使用，并且不得将研究过程中

及研究成果涉及到的相关技术及其他秘密信息透露给任何第三方。 

九、开发节点 

根据南京金龙客车制造有限公司战略规划，从 2019 年 2月份开始进行同平台的 D07R 项目的开发工作。 

D07R项目预计进入市场的时间为 2019 年 10月，开发节点预计如下： 

(1) 项目启动：2019年 3月 19日； 

(2) 工艺数模冻结：2019 年 4月 16日； 

(3) 开模数模冻结：2019 年 4月 25日； 

(4) 样车试制：2019 年 9 月 10日； 

(5) SOP：2019年 10月 30日。 

十、参考交付物及职责分工 

 

阶段 交付物名称 责任专业 

职责分工  

南京金龙 设计公司 第三方 备注 

 

 

前 期 策

划阶段 

产品定义和设计任务书 项目 R S S  

借用及改型件明细表 项目 R S S  

评审节点与输出文件 项目 S R S  

项目计划 项目 S R S  

基础车数据分析 项目 S R S  

质量规划 项目 S R S  

工艺数

模设计

阶段 

总布置设计及总布置图 总布置 S R S  

总布置设计硬点报告 总布置 S R S  

人机坐姿校核报告 总布置 S R S  

人机操作舒适性校核报告 总布置 S R S  

前方视野校核报告 总布置 S R S  



 

 

内外后视镜校核报告 总布置 S R S  

 风窗刮刷面积校核报告 总布置 S R S  

 踏板校核报告 总布置 S R S  

 踏板总成运动校核报告 总布置 S R S  

 车轮跳动校核与轮罩设计报告 总布置 S R S  

 转向运功校核报告 总布置 S R S  

 充电口可行性分析报告 总布置 S R S  

 后背门闭锁器 DMU运动分析报

告 
总布置 S R S  

 欧标充电系统原理设计 总布置 S R S  

 整车网络架构设计及分析报告 总布置 S R S  

 电动仪表方案设计 总布置 S R S  

 新开发件明细表 总布置 S R S  

 整车新开发件数模 总布置 S R S  

管梁工艺数模设计 内外饰 S R S 小改型 

仪表板工艺数模设计 内外饰 S R S 小改型 

外后视镜工艺数模设计 内外饰 S R S 小改型 

 

 

 

 

 

 

 

 

工艺数

模阶段 

前门内饰板工艺数模设计 内外饰 S R S 小改型 

前壁板隔热垫工艺数模设计 内外饰 S R S  

内外饰件新开发件明细表 内外饰 S R S  

车身前围新开发部分工艺数模 车身 S R S  

车身前地板新开发部分工艺数

模 
车身 S R S  

车身侧围充电口盖新开发部分

工艺数模 
车身 S R S  

孔位描述书 车身 S R S  

车身新开发件明细表 车身 S R S  

白车身焊接分级明细表编制 车身 S R S  



 

 

涂胶图报告 车身 S R S  

底盘工艺数模（整理） 底盘 S R S  

底盘安装硬点报告 底盘 S R S  

底盘新开发件工艺数模 底盘 S R S  

底盘新开发件明细表 底盘 S R S  

换挡机构工艺数模设计 电气 S R S  

雨刮系统工艺数模设计 电气 S R S  

后背门闭锁器工艺数模设计 电气 S R S  

组合开关、整车锁芯以及中控

锁等匹配校核 
电气 S R S  

电气件工艺数模（整理） 电气 S R S  

电气件新开发件工艺数模 电气 S R S  

电气件新开发件明细表 电气 S R S  

 

NC数模

阶段 

总布置图终稿 总布置 S R S  

总布置设计硬点报告终稿 总布置 S R S  

前方视野校核报告终稿 总布置 S R S  

内外后视镜校核报告终稿 总布置 S R S  

 

 

 

NC数模

阶段 

 

 

 

 

 

 

脚踏板布置舒适性校核报告终

稿 
总布置 S R S  

风窗雨刮器刮刷面积运动校核

报告终稿 
总布置 S R S  

操纵件手伸及界面校核报告终

稿 
总布置 S R S  

转向运动校核报告终稿 总布置 S R S  

充电口可行性分析报告终稿 总布置 S R S  

后背门闭锁器 DMU运动分析报

告终稿 
总布置 S R S  

欧标充电系统原理设计终稿 总布置 S R S  

整车网络架构设计及分析报告

终稿 
总布置 S R S  

电动仪表方案设计终稿 总布置 S R S  



 

 

 

 

 

重要间隙检查报告 总布置 S R S  

整车安装硬点报告 总布置 S R S  

新开发件明细表汇总 总布置 S R S  

车身前围开发部分 NC数模 车身 S R S  

车身侧围充电口盖新开发部分

NC 数模 
车身 S R S  

车身前地板新开发部分 NC数模 车身 S R S  

焊接流程图 车身 S R S  

孔位描述书 车身 S R S  

车身明细表 车身 S R S  

涂胶图报告 车身 S R S  

车身安装件安装硬点报告 车身 S R S  

车身附件零件图纸 车身 S R S  

车身内板(二维图)品质基准书 车身 S R S  

底盘 NC数模 底盘 S R S  

底盘新开发件 NC数模 底盘 S R S  

底盘各系统明细表 终稿 底盘 S R S  

 

 

 

 

 

NC数模

阶段 

底盘安装硬点报告 终稿 底盘 S R S  

一次开发件零件图 底盘 S R S  

换挡机构 NC数模设计 电气 S R S  

雨刮系统 NC数模设计 电气 S R S  

后背门闭锁器 NC数模设计 电气 S R S  

组合开关、整车锁芯以及中控

锁等匹配校核 
电气 S R S  

电气件 NC数模（整理） 电气 S R S  

电气件新开发件 NC数模 电气 S R S  

电气新开发件明细表 电气 S R S  

管梁 NC数模 内外饰 S R S  



 

 

仪表板 NC数模 内外饰 S R S  

前门内饰板 NC数模 内外饰 S R S  

外后视镜 NC数模 内外饰 S R S  

前壁板隔热垫 NC数模 内外饰 S R S  

仪表板外表面符合性检查报告 内外饰 S R S  

仪表板安装断面及安装硬点报

告 
内外饰 S R S  

空调管路 NC数模 空调 S R S  

空调管路三维布置图 空调 S R S  

 

CAE 分析 

空调出风口流体分析 CAE 分析 S R S  

空调系统风窗玻璃除霜除雾分

析 
CAE 分析 S R S  

方向盘模态分析 CAE 分析 S R S  

                     

 

 



 

 

 

十一、付款节点 

序号 付款节点 付款比例 金额 备注 

1 合同签定后 15天内 20%   

2 工艺数模评审通过 20%   

3 
开模数模冻结评审

通过 
30%   

4 样车试制结束 20%   

5 SOP 一个月后 10%   

合计 100%   

注：报价为含税价，6%的增值税；金额单位为元。   

十二、报价方式 

  

序号 具体内容 人数 天数 
单价（人

/天） 
金额 备注 

1 项目前期      

1.1 产品定义和设计任务书      

1.2 借用及改型件明细表      

1.3 评审节点与输出文件      

1.4 基础车数据分析      

1.5 项目计划      

1.6 质量规划      

2 工程结构设计      

2.1 总布置设计      

2.2 车身结构设计      

2.3 内外饰结构设计      

2.4 底盘结构设计      

2.5 电器结构设计      

2.6 工程可行性分析      

3 手工样件制作      



 

 

4 CAE 分析      

4.1 流体分析      

4.2 方向盘模态分析      

4.3 空调系统除霜除雾分析      

 

 十三、条件要求： 

1、注册的企业法人，具有独立承担民事责任的能力； 

2、具备设计人员在南京金龙客车制造有限公司办公的条件； 

3、具有右舵车整车产品开发成功经验，且工作经验 3年以上； 

4、具有右舵车市场分析和调研研究能力； 

5、具备对标车分析、系统试验、法规研究分析能力； 

6、具备材料分析、关键零部件性能试验能力或者资源； 

7、具备车型、车身、内外饰、底盘、动力、电器以及 CAE 强的设计能力； 

8、具备强项目管理能力，交付物质量满足客户要求等； 

十四、有意向参加资格预审的单位，需将以下材料备齐于 2019 年 3 月 16 日 17:00 前交

至南京金龙客车制造有限公司招标中心，逾期无效。 

1)公司营业执照、税务登记证、组织机构代码证；（复印件加盖公章，分别

提供或三证合一）； 

2)资质证书（复印件加盖公章）； 

3）安全生产许可证； 

4）法人代表证明书（原件）； 

5）法人代表授权委托书（原件）； 

6）公司地址、公司固定电话、联系人、联系人电话、邮箱地址；（该联系方式将作为

投标人唯一联系方式） 

7）法人授权委托人和拟用项目经理近半年本单位社保缴纳证明、劳动合同； 

8）提供 3 年以内近似案例的业绩（包括但不限于总销售数量，同等或同类型产品销

售数量、金额、合同等）。 

（注：1、以上资料请用 A4纸张按顺序胶装；2、装订后请密封，密封条加盖公司公章） 

十五、递交地址及联系方式 

递交地址：江苏省南京市滨淮大道 369号南京金龙客车制造有限公司 

联系人：叶工 

联系方式：18551770845 

 

备注：对未通过资格预审的报名单位招标人不做解释。 

                                            南京金龙客车制造有限公司招标中心 

                                                    2019年 3 月 11日 
 


